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Inz. Bartosz Piotrowski, absolwent Panstwowej Wyzszej Szkoly Zawodowej w
Glogowie, zdobyt wyr6znienie w prestizowym Konkursie o Nagrode Prezesa
Agencji Rozwoju Przemystu S.A. na najlepsza prace magisterska, licencjacka,
inzynierska pod honorowym patronatem Kancelarii Prezesa Rady Ministrow.

Celem konkursu byto zwiekszenie zainteresowania kluczowymi dla rozwoju polskiej
gospodarki zagadnieniami i wytonienie najlepszych prac w obszarach: technologie na
rzecz zaawansowanego przemystu; otoczenie okotobiznesowe; zarzadzanie
przedsiebiorstwem w warunkach globalizujacych sie rynkéw; informatyka. Na
konkurs wptyneto 37 prac licencjackich, inzynierskich i magisterskich z Publicznych
Szkét Zawodowych z caej Polski. 12 z nich zostato nagrodzonych i wyr6znionych.

Wyro6zniona praca inzynierska inz. Bartosza Piotrowskiego pt. , Zastosowanie
stanowiska ze sterownikiem PLC do integracji trzech modutéw firmy MICRO w celu
stworzenia modelu linii produkcyjnej” powstata pod okiem promotora dr inz. Ryszarda
Janasa.
Ogloszenie wynikdw odbylo sie podczas konferencji ,Kadry przysztosci - kadry dla
przemystu”, ktora odbyta sie dzi§ w trybie online.
| A
Bartosz Piotrowski
wyrdinienie
Lv] NAG-MD;::E;H ARP 5.4,

a3 AafepEry pracq Inzyrisnska w oLETArTE BChnaiopi
T reCT TaFRERAWRrSGS praneTERla

et dr nd H'\,"::rilrr.‘ Janas

Streszczenie pracy inzynierskiej

ZASTOSOWANIE STANOWISKA ZE STEROWNIKIEM PLC DO INTEGRAC]I TRZECH
MODULOW FIRMY MICRO W CELU STWORZENIA MODELU LINII PRODUKCYJNE]
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Praca linii produkcyjnych opiera sie o sterowniki PLC. W ciagu lat doposazono je w
zaawansowane funkcje sieciowe (sie¢ Profinet), akwizycje danych, zaawansowane
analogowe i cyfrowe moduty, ulepszono panele operatorskie. Powstato
oprogramowanie taczace sterowniki PLC, panele operatorskie, napedy
energoelektroniczne, roboty, komputery i inne elementy - TIA Portal. Linie pracuja
dzieki temu szybciej, sprawniej i bezpieczniej spetniajac zatozenia Przemystu 4.0.
Konieczni sa jednak do programowania i obstugi tych systemoéow wykwalifikowani
pracownicy inzynieryjni.

Tematem pracy jest zbudowanie i zaprogramowanie linii produkcyjnej z
wykorzystaniem sterownika PLC S 1500, oraz panelu KTP 600 pracujacych w sieci
Profinet. Linia sktada sie z 3 typowych dla wspéiczesnego przemystu stanowisk:
modutu magazynu, transportu oraz manipulatora wykonanych z rzeczywistych
elementéw przemystowych stosowanych w firmach realizujacych idee przemystu 4.0
w dziale Inteligentne fabryki.

Autor zestawia moduly linii, wykonuje interfejs, identyfikuje modutly, tworzy algorytm
ich dziatania, oraz program dla sterownika PLC, sieci Profinet i panelu w TIA Portal.
Analizuje literature fachowg, tez w j. angielskim. Dokonuje inspekcji modutéw linii,
wskazuje btedy w jej funkcjonowaniu i awarie. Stosuje norme IEC 61131. Program
obstuguje prace linii w pelnej sprawnosci, jak rowniez w stanach awarii. Linia jest
wizualizowana na ekranie panelu operatorskiego. Praca moze stuzyé¢ jako podrecznik
dla dziatéw utrzymania ruchu.

Ten wpis zostal utworzony 4 listopada 2020 o godz. 13:36 w kategorii Aktualnosci.
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